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MIKUGN®

Verarbeitung

° Alle verarbeitenden Tatigkeiten am Material, wie sagen und bohren sollten
bei mindestens 5 °C Umgebungstemperatur durchgefuhrt werden.

° FUr den bauseitigen Zuschnitt eignen sich vielzahnige & scharfe Metallsag-
eblatter. Sie konnen dafur Kappsage, Handkreissage und Tischkreissage
verwenden.

° Fur Bohrungen eignen sich scharfe Metallbohrer.

° Der maximale Riegelabstand fur Torfullungen mit Kunststoff betragt 70 cm.
Abstande daruber kdnnen bei starker Sonneneinstrahlung zur Bauchbil-
dung der Profile fuhren.

° Achten Sie bei der Montage auf ausreichend Dehnungsabstand der Panee-
le zu festen Bauteilen. Bei weil’en Paneelen ca. 2 mm je Stirnseite. Bei
allen anderen Dekoren & Farben ca. 3 mm je Stirnseite.

° Bohrlocher in der tragenden Konstruktion sollten die Ausdehnung der
Paneele nicht blockieren. Bohren Sie in Richtung der Langenausdehnung
1-2 mm groler.

° Zur durchgehenden Verschraubung empfehlen wir Schlosschrauben mit
passender Gewindestarke. Fur die Verschraubung von hinten nutzen Sie
Spax- und Spenglerschrauben mit einem Mindestdurchmesser von 4,5
mm. Welche Schraube fur welches Profil am besten geeignet ist, entneh-
men Sie unserem Onlineshop (www.pyram.de).

° Die U-Profile, H-Profile und Eck-Profile dienen nur der Abdeckung und
haben keine tragenden Eigenschaften. Die Profile werden aufgeschraubt
oder verklebt. Mit diesen Profilen kdnnen auch farbige Akzente gesetzt
werden.
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